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LEISTUNGSMERKMALE

Briihrungsloses, effizientes LaserstrahlschweiRen
* Kein Werkzeugverschleil3

Schnelle Programmerstellung

* Sehr prézise Schweilnahtfiihrung durch sensible CNC-Technik
* Optisch sehr anspruchsvolle Schweifindhte durch Einsatz
von Schutzgas

SchweiRnahtqualifizierung und Schliffbilderstellung

Schweillnahtfehler konnen mit Hilfe von Schleif- und Polier-
tisch, Atzkabine und Mikroskopie detektiert werden

TOLERANZEN

* Positionstoleranz der CNC =50 pm
> durch Einmessen von Bauteilen und Strukturen sind
verbesserte Positionstoleranzen und eine ausgerichtete,
verdreharme Bearbeitung moglich
> teilweise kameraunterstiitzte Bearbeitung
> Allgemeintoleranz + 50 pm machbar, hohere Genauigkeit
auf Anfrage und je nach Applikation

TYPISCHE ANWENDUNGEN

* Besondere Anwendungsgebiete sind die Sensorik, Elektronik
und Halbleitertechnologie, aber auch optische Gehduse und
Baugruppen aus der Medizintechnik kénnen verschweif3t
werden.
> Thermogehause
> Temperatur- und Drucksensoren (auch umlaufend mit der

Rundachse)
> Gehduse und Abdeckungen
Niederhalter und Haltebiigel
Federn fiir Kleinmechanik

v

v

> Dehnmessstreifen
Kantilen u. a. medizinische Gerate

v

v

Transportbander
Faserstecker

v

Vielfalt in Material und Anwendung.
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BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

* Materialien:
> 1.4301, 1.4310, 1.4542
> C-Stahle, Baustahle
> Federbronze
> Titan und Aluminium auf Anfrage
* Materialstarken:
> 0,05-0,5mm im Uberlapp
> Bis 2 mm heftend im StoR oder als Kehlnaht
> Starkere Materialien auf Anfrage
> Plattieren (Folien auf dickere Korper)
* Schweillregime sowohl gepulst wie kontinuierlich:
> meist pw, cw ist moglich
* typische Schweilnahtbreite: zwischen 0,05 bis 1,0 mm
* Schweillverbindungen:
> Uberlappsto@, StumpfstoR, Kehlnaht, Ecknaht und
Bordelstol

* Eine Bearbeitung mit der Rundachse ist moglich
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